NORWIT

STAVEBNIi STROJE

FREZA MB CRUSHER MB-R500

Mald fréza s vykonnou frézovaci hlavici priméru 500 mm pracuje s extrémni pfesnosti. Hlavici lze vyménit na pracoviti za méné
nez hodinu, neni treba odvoz specializované dilny. PouzZiva se snadno a usnadfiuje prdci na riznych mistech, zejména tam, kde je
vyzadovdna pfesnd préce.
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@ 3,5-11 tun & 6-8 tun :

Vlastnosti/vyhody Aplikace

Sady hlavic a zub0 pro rozné materidly Demolice

Systém no torsion snizujici pfiéné namdhdni ramene rypadla

Desky proti opotfebeni na ochranu stfedu #la

Zafizeni pro snizeni vysokych teplot oleje rypadla

Funkce power boost, v pfipadé potieby zvy3uje vykon frézovaci hlavy

Silni&ni préce
Lomy a doly
Kanalizace

Préce ve vodé

Tunely a jind uzaviend
prostiedi

Vykopové a zemni prace
Méstskd stavenisté

Udrzba zelené a

Vhodné pro prdci pod vodou Profilovani zemé&délskych ploch

Volitelné skrépéni proti prachu, sady bubni (méné/vice zubi), zuby

na asfalt nebo skalu, ochranny kryt hlavice, sada na regulaci hloubky

frézovani, sada na otééeni frézy, sada na zvy3eni sily
Typ pracovniho zafizeni MB-R500
Doporucené rypadlo [tun] 3,5-11
Doporuceny smykem fizeny naklada&* [tun] 3,5-6
Hmotnost [tun] 0,3
Tlak [bar] 300-350
Zpétny tlak [bar] <4
Pritok oleje* * [I/min] 60-120
Sitka fezu [mm] 450
Otd&ky (minimélni-maximdlni) [ot./min] 80-120
Vystupni kroutici moment [Nm] 5000
Promér bubnu [mm] 500
Rypné sila F1 [tun] 19600
Rozmér AxBxC [mm] 500x500%820

* Viz norma o zatizeni a pfevraceni UNI [SO 14397 - 1: 2008,

** Minimdlni hodnota hydraulického pritoku musi byt dosaZena sou€asné s pozadovanym provoznim tlakem

Obrézky jsou ilustrativni. Stroje jsou stdle vylepSovdny, aktudlini provedeni nemusi odpovidat fotografiim.
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THE CRUSHING EVOLUTION



