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90851 230V 50Hz~ 2'2;(:'4/0;“ 253,151(:'n/m 2800 min” 134 160°c  ssomm  600X600
9100 230V 50Hz~ W/ ShP zéi%m 2800 min- 1A terc  fooomm 700700
91001 230V 50Hz~ Z'ZSng“/o‘:johP 253,iom/m 2800 min” 134 160°c  1000mm  /09X700
9120 230V 50Hz~ WIS NP 253‘i°n1/m 2800 min” 138 160°C  1200mm 890X 850
91201 230V 50Hz~ 2'2;(:'4/0;“ 253,i(:'n/m 2800 min” 134 160°c  1200mm  890X850
9150 230V 50Hz~ Z'ZSng“/o‘:}ohP Zéi%m 2800 min” 134 te0°c  1s00mm J000X
91501 230V 50Hz~ WIS hP 253,i[:n/m 2800 min- 1A tec  isoomm 100X 1000
9200 230V 50Hz~ Z'ZSk;N A/O;hp 253' PR 2800 min” 134 160°C  2000mm 1A%
92001 230V 50Hz~ z,zsk;/v 4/036hp 253‘ i(:n/m 2800 min” 13A 160°C  2000mm 1;;‘;?‘1"m

ART. & | RPM | A

9085/A - 9100/A - 9120/A - 91201/A - 9150/A - 91501/A -

9200/A - 92001/A 115V 50Hz~ 2800 min? 25A

9085/B - 9100/B - 9;23/033- -93322%1)/1% 9150/B - 91501/B - . .~ 2400 min Jon
9085/C - 9100/C - 9‘131;3/030- _9;1;%10/::/(:— 9150/C - 91501/C - . . 2400 min .
" a0 - 915017380 - 9200/T380 - 92001/TIR0 OIS mwomw o
9100/T380S1 - 9120/T380S1 - 400V 50ra 2800 min 1on

9150/T380S1 - 9200/T380S1
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LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A)

2
110mm 180 mm 80 mm 712(%‘3?1:’:1" 54 LOP = 68,5 dB(A) (;'1258:5:2)
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) .
110mm 180 mm 80 mm 71238‘3?:1" 54 LOP = 68,5 dB(A) (2)'122:522) 85Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) ,
110mm 180 mm 80 mm 712:6‘(]?“52"‘ 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'12‘;%:7) 92,3Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
110mm 180 mm 80 mm 712(;)6‘3;5:1" 54 LOP = 68,5 dB(A) ((1)'1258"“:5:1) 97,3Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
110mm 180 mm 80 mm 71281"(;?\15"2" 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'1258:1’5:2) 99,8Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) ’
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) .
110mm 180 mm 80 mm 71281"3?115&" 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'1222522) 105 Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) ,
110mm 180 mm 80 mm 7385‘33“5:1" 54 LOP = 68,5 dB(A) (2)'125;%;) 109,5Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) ,
110mm 180 mm 80 mm 71286%3“5[?"‘ 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'12‘;2;:2) 114,5 Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
110mm 180 mm 80 mm 7388‘5?"2" 54 LOP = 68,5 dB(A) ((1)'1258::5:2) 127 Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A)
720x2750% C 1,15 m/s?
110mm 180 mm 80 mm oaaTs 54 LOP = 68,5 dB(A) (026m/e) 132Kg

LOP Max = 80,7 dB(C)

2,2kW /3 hP
S6 40%

2,2kW /3 hP
S6 40%

2,2kW /3 hP
S640%

2,2kW /3 hP
S6 40%

3,4kW /4,5 hP
s1
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AT LW O RPM LA LC >

8085 230V 50Hz~ AW/ NP 253‘30m/m 2800 min- te0'c  ssomm  ©00X600
80851 230V 50Hz~ Z'Zgg\"‘/oihp 253,30.1:.11 2800 min” 134 160°c  ssomm  600X600
8100 230V 50Hz~ 2'28";"’4/03;“" 25330[7{[“ 2800 min- 1A 160C  1000mm  700X700
81001 230V 50Hz~ z,zsk:v“/oiohp 253,30m/m 2800 min” 134 160°c  1000mm  /09X700
8120 230V 50Hz~ AW/ NP 253,30m/m 2800 min” 138 160°C  1200mm 890X 850
81201 230V 50Hz~ 2,2;;/\14/03;@ 253,30,,fm 2800 min” 134 160°c  1200mm  8%0X850
8150 230V 50Hz~ AW/ SHP 253,?10n{m 2800 min” 134 te0°c  1500mm 1000%
81501 230V 50Hz~ 2‘2§zv4/0§}0hp 253'g°n{m 2800 min” 1A 160°C 1s00mm 10001000
8200 230V 50Hz~ 22;‘:%;"" Zgionfm 2800 min” 13A  160°C 2000 mm 11;‘;?“"m
82001 230V 50Hz~ 2,2;;/\14/0;@ 253‘2°m/m 2800 min” 1A 160°C  2000mm 20X
8260 400V 50Hz~ 3’4kwsl14'5 e 253,?;0.1:.11 2800 min” 16A  160°C  2600mm  1839X
82601 400V 50Hz~  3AKW/45hP 253'3°n{m 2800 min- t6A 60 2e0mm 189X
83201 400V 50Hz~ 3,4ka/14,5 hp 25320"1’ " 2800 min” 1A 160°C  3200mm 220X

ART.

8085/A - 8100/A - 8120/A - 81201/A - 8150/A - 81501/A -

¢

RPM | A

8200/A - 82001/A 115V 50Hz~ 2800 min? 25A

e oABseo1/s - UsABR201/8 Moo sweom oo
8085/C - 8100/C - 8;22/0(;(:- _81322%10/50- 8150/C - 81501/C - . .. 2400 min” 1
P a0 - 81501/T380 - 8200/T380 - 82001/TIR VI mwomw o
8100/T380S1 - 8120/T380S1 - 200V 50ra 2500 i Ton

8150/T380S1 - 8200/T380S1
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LW =79,8/0.0 dB(A) /mW(A)

1,15 m/s?

85mm  135mm 60 mm 54 LOP = 68,5 dB(A) .
1000 mm LOP Max = 80,7 dB(C) (0,28m/s?)
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) .
85mm 135 mm 60 mm 71286‘3?:1" 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'122:;:2) 85Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) ,
85 mm 135mm 60 mm 712:6‘(];5:‘" 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'12‘?;%:7) 83Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
85mm  135mm 60 mm 712:6‘32:1" 54 LOP = 68,5 dB(A) ((1)'1258"[““5:1) 88Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
85mm  135mm 60 mm 71281"(;?‘15"2" 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'1258"“1’5:2) 86 Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) .
85mm 135 mm 60 mm 71281"3?115,3" 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'12%%22) 91Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) ,
85 mm 135mm 60 mm 71288‘3"::‘” 54 LOP = 68,5 dB(A) (2)'12‘1%22) 92Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
85mm  135mm 60 mm 71236‘53715:"‘ 54 LOP = 68,5 dB(A) (2)'12%2522) 97Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
85mm  135mm 60 mm 7128(’)‘5“5“01" 54 LOP = 68,5 dB(A) (;'12%:115:2) 99Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) .
85mm  135mm 60 mm 7128(’)‘3115“[:" 54 LOP = 68,5 dB(A) (:)'12%:1‘5:2) 103Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) .
85mm 135 mm 60 mm 71236‘3‘;?:"‘ 54 LOP = 68,5 dB(A) (2)'12";’;:522) 144,4Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) ,
85mm 135 mm 60 mm 71236‘3‘:::"‘ 54 LOP = 68,5 dB(A) (2)'12%%:7) 151 Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
LW = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A) R
85mm  135mm 60 mm 71286‘3;52" 54 LOP = 68,5 dB(A) ((1)'1258:1“5:2) 165Kg
LOP Max = 80,7 dB(C) :
2,2KW /3 hP
6 40%
2,2kW /3 hP
$640%
2,2kW /3 hP
S640%
2,2KW /3 hP
6 40%
3,4kW / 4,5 hP
s1
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LASER 230V ~ 50/60tz. 190B8P) |

CLASS 3A M5V ~ 50/60Hz (90138P/A)
635 nm <5 mW ‘
|
77777777777777 —
(M4x20)
i ~ ‘ SPOOT3BP (230V-50/60Hz)
02-5P90BT < ) RED () SPOOT3BP/A (115-50/60H)

90169 (230V-50/60Hz)
90169/A (115-50/60HZ)
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“PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K POUZIVANI”

UCEL TOHOTO NAVODU

Tento ndvod je nedilnou soucasti stroje.

Tento navod byl vytvofen spolecnosti BATTIPAV S.R.L. tak, aby poskytoval osobam povérenym praci se strojem
pozadované informace, a to po celou dobu pfedpokladané Zivotnosti stroje. Pfed zapocetim pouzivani stroje
si peclivé prectéte kapitolu o bezpecnosti prace. Kazdy stroj prochazi fadou zkousek a peclivou kontrolou pred
odeslanim z vyrobniho zdvodu. Spole¢nosti BATTIPAV S.R.L. neustale usiluje o dalsi vyvoj svych vyrobkl a proto
si vyhrazuje pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni. Z tohoto dlivodu neni mozné vznaset jakékoli
ndroky na zaklady Udaju a ilustraci uvedenych v tomto navodu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese zadnou zodpovédnost v pfipadé, kdy byla pila PRIME / SUPREME pouzivana s jinym nastrojem,
nez je uvedeno v kapitole “Doporucené pouziti”.

% NEPOUZIVEJTE REZNE KOTOUGE NA DREVO. NEPOUZIVEJTE KOTOUCE PRO SUCHE REZANI.

Pila PRIME / SUPREME je urcena vyhradné pro fezani za podminek uvedenych v odstavci “Povoleny druh
provozu” v kap. “Technicka data”.

Béhem fezani nechte stroj periodicky vychladnout.

Pila PRIME / SUPREME neni urCena pro trvalé provozni zatizeni.

D NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE REZNE KOTOUCE NIZKE KVALITY ANI KOTOUCE,
KTERE NEJSOU VHODNE PRO SPECIFICKY DRUH POUZ[VANi DLE UDAJU VYROBCE.
POUZiVANi KOTOUGU NiZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT PORANENi OBSLUHY A
POSKOZENi STROJE A BUDE MIT ROVNEZ ZA NASLEDEK VYZNAMNE ZPOMALEN(
PRACE. TENTO STROJE NENi URCEN PRO POUZiVANi VE VYBUSNEM PROSTREDI.
PRO SNIiZENi BEZPECNOSTNIHO RIZIKA VZDY POUZIVEJTE OSOBNi OCHRANNE

PROSTREDKY. NIKDY NEZAPINEJTE STROJ, POKUD JE REZNY NASTROJ V POHYBU;
VZDY VYCKEJTE, DOKUD SE NASTROJ ZCELA NEZASTAVi.

Pri kazdém pripojeni stroje ke zdroji napajeni zkontrolujte spravnost sméru otaceni motoru podle
Sipky na krytu kotouée. KONTROLU SMERU OTACENi VZDY PROVADEJTE PRI DEMONTOVANEM
REZNEM KOTOUCI. V ZADNEM PRIPADE NEPOUZIVEJTE STROJ PRI OPACNEM SMYSLU OTACENI
MOTORU, NEZ JE VYZNACENO.

Varovani! Pfi pouzivani elektrického naradi vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny, abyste tak omezili riziko
pozaru, urazu elektrickym proudem a zranéni osob. Veskeré bezpecnostni pokyny si prectéte pred zapocetim
prace s timto vyrobkem a rozuméjte jim. Tyto pokyny peclivé uschovejte.

TYTO POKYNY PECLIVE USCHOVEJTE.
Pracovni oblast udrZujte vzdy v Cistoté.
Neporadek v pracovnim prostoru vede ke vzniku zranéni.
Davejte pozor na pracovni prostredi
Nevystavuijte stroj desti.
NepouZivejte stroj ve vihkém prostredi. V pracovni oblasti zajistéte dostate¢né osvétleni.
NepouZivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.
Ochrana proti trazu elektrickym proudem
Zabrante dotyku téla s uzemnénymi povrchy.
Nedovolte pritomnost déti!
Nenechdvejte dalsf osoby dotykat se stroje nebo prodluzovaciho pfivodu. Zajistéte, aby se v pracovni oblasti nezdrzovaly dal&f osoby.
Stroj ukladejte na bezpeéném misté
Neni-li stroj v provozu, ulozte jej na suchém a bezpe¢ném misté mimo dosah déti.
Nepracujte nasilnym zplsobem
Stroj bude pracovat lépe a bezpecnéji, pokud jej nebudete pfemdhat a budete pracovat takovou rychlosti, pro kterou je stroj urcen.
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Pouzivejte spravny nastroj

+ NepouZivejte fezné kotouce ani jiné pfislusenstvi nizké kvality. Pouzivejte nastroj vhodny pro zamysleny ucel.

Pouzivejte vhodné pracovni obleceni

+  Propracivevenkovnich prostorach doporucujeme pouzivat gumové rukavice a protiskluzovou obuv. Dlouhé vlasy
sizakryjtevhodnoupokryvkouhlavy. Pouzivejteochrannébryle. «Pripracivprasnémprostredipouzivejterespirator.

Davejte pozor na privodni kabel

+ Nikdy stroj nezvedejte za pfivodni kabel ani za ného netahejte, kdyz je vytahujete ze zasuvky. + Privodni kabel
chrante pred zdroji tepla, olejem a ostrymi hranami.

P¥i praci zaujméte stabilni postoj

+  Pri praci vzdy zaujméte stabilni postoj a pracujte bezpe¢nym zptsobem.

Vénujte pozornost idrzbé stroje

+ Rezny nastroj udrzujte ostry a Cisty; tak dosahnete lepsi vykonnosti a bezpe¢ného provozu.

+ Dodrzujte vSechny pokyny pro udrzbu. V¢as ménte dily, které podléhaji opotfebeni. Pravidelné kontrolujte
prodluzovaci kabel a v pfipadé poskozeni jej vyménte. Rukojeti udrzujte v cCistoté, suché a prosté oleje a
vazeliny.

Stroj odpojujte od zdroje napajeni

+  Stroj odpojte od zdroje napajeni vzdy, je-li mimo provoz, pfed zapocetim servisnich praci a pfi vyméné
opotrebitelnych dild.

Vzdy sejméte klice

+ Pred zapnutim stroje vzdy zkontrolujte, Ze montazni kli¢e jsou sejmuté.

Zabraite nechténému zapnuti

+  Pred zapnutim do zasuvky zkontrolujte, Ze je vypinac v poloze “VYPNUTO”

Prodluzovaci privod pro venkovni pouziti

+  Privenkovnim pouzivani stroje pouzivejte pouze prodluzovaci pfivod urceny pro takové pouziti s pfislusnym oznacenim.

Udrzujte stalou pozornost

+ Davejtepozornato,codéldte. Pouzivejtezdravyrozum. Nepracuijte se strojem, pokud nejste schopnise napraci soustredit.

Zkontrolujte stroj, zda na ném nejsou poskozené dily

+  Pred dal$im pouZzivanim stroje vzdy zkontrolujte stroj a jeho bezpecnostni prvky na poskozeni a ujistéte se,
Ze pracuji spravné. Zkontroluje funkci a upevnéni pohyblivych dild, stav dill a jejich upevnéni a vSechny dalsi
podminky. které mohou ovlivnit spravnou funkci stroje.

+ Poskozené bezpecnostni prvky a dalsi dily je nutné fadné opravit nebo vyménit. Opravu nechte provést
autorizovanym servisnim stfediskem, neni-li v tomto navodu uvedeno jinak.

+Vadné vypinace nechte vyménit v autorizovaném servisnim stredisku.

+  Stroj nepouzivejte, neni-li mozné jej zapnout a vypnout.

Varovani!

+ 7 bezpecénostnich ddvodd pouzivejte pouze pfislusenstvi doporu¢ené v tomto ndvodu nebo v prislusném
katalogu. Pouzivani jakéhokoli jiného pfislusenstvi, nez je pfislusenstvi doporu¢ené vyrobcem, mdze
predstavovat riziko zranéni osob.

Nechavejte stroj opravovat autorizovanou osobou

- Tento elektricky spotfebic je v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi predpisy.

Hladina hluku emitovaného timto strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN 12418, EN3744. Méfeni
byla provedena bez zatéze, pfi maximalnich otackach a pfi pouziti fezného kotouce o prdmeéru 350 mm, sector
Art. 967.

Stroj v pracovnich podminkdch ma hladinu emitovaného hluku vy$si, nez 85 dB(A). Hladina vibraci pfenasenych
na ruce obsluhy byla méfena v souladu s normou UNI EN ISO 5349-1 pfi fezani cihel typu poroton (D 280 x §
150 x v100 mm) s pomoci fezného kotouce o primeéru 350mm, sector type Art. 967.

Stolovy pila PRIME / SUPREME je stroj specificky uréeny pro fezani cihel, pfirodniho kamene, Zuly, betonovych
prvkl a podobného materidly, a to do tloustky 180 mm.

Stroj pouziva fezny systém s diamantovym feznym kotoucem pro fezani za mokra a je ur€en pro osoby
specializované na prace ve stavebnictvi. Obsluha pfi praci stoji pfed kratsi stranou stroje, v dosahu ovladacich
prvkd. Obsluha umisti fezany material na pohyblivy pracovni stdl. Obsluha zapne stroj a pohybuje fezaci hlavou
tak, aby se fezny nastroj dostal do kontaktu s materialem.
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REZNA NASTROJ: Diamantovy Fezny kotoug pro fezani za mokra

CELOOBVODOVY SEGMENT pro: keramiku, mramor, jednostranné glazované obkladacky
STANDARDNI SEGMENTY pro: beton, pfirodni kdmen, Zulu, abrazivni materidly

TURBO pro: beton, pfirodni kdmen, Zulu, Zaruvzdorné materidly

URCENi NASTROJU A REZANYCH MATERIALU JE CISTE INDIKATIVNI.

VZDY POSTUPUJTE PODLE ZAMYSLENEHO POUZITI UVEDENEHO VYROBCEM NASTROJE.

Nélepky“Nebezpeci/zékaz"jsounastrojipouzitydlepotieby. Vénujtepozornosttémtostitkimdrive,nezzacnetestrojpouzivat.

m A1 Zivejte pre é osobni ochranné prostf é bryle a chranice sluch B2 | Zajisténi voziku
A2 | Pfed kazdym pouzitim si pfectéte bezpecnostni informace. C1 | Hladina vody v zachytné nadrzi
A3 | Pouzivejte predepsané osobni ochranné prostiedky (ochranné rukavice) D1 Pokyny
A4 | Varovani! Nebezpeéi nahodného kontaktu. E1 | Laserové pfislusenstvi/ pokyny
A5 | Nepouzivejte fezné kotouce na dfevo nebo na kov. E2 | Piitomnost elektrické energie
A6 | Uzemnéni F1 Varovani! Zajistéte vozik.

B1 | Nemyjte tlakovou vodou.

The nameplate shown is fitted directly on the machine. It indicates all the references and information necessary
for safe operation.

m A Typ stroje M Trida IP
B Polozka N Rok vyroby
c Vyrobni &islo 0o Max. primér kotouce
D Napajeci napéti P Pramér upinaciho otvoru
E Frekvence napdjeciho napéti Q Prislusenstvi
F Proudové absorpce R Prislusenstvi
G Jmenovity prikon S Jméno vyrobce
H Otacky fezného nastroje T Jméno a adresa vyrobce
1 Trida ochrany U Certifikacni znacky
L Kondenzator spoustéce
PREPRAVA

Stolovou pilu PRIME / SUPREME Ize snadno pfepravovat pomoci pfepravnich drzadel.
Pred prenasenim stroje zkontrolujte nasledujici:
+ zde je vozik motoru zajistén pomoci zajistovaciho knofliku na kolejnici;
+ zda jsou nohy v pfepravni poloze;
+ zda je motorova hlava zajisténa pomoci zajistovaci pack;
+ zda je ty¢ drzaku trubky mimo své télo.
Pro premistovani stroj pouZijte vazaci prostfedek se &tyfmi rameny o nosnosti 200 kg nebo alespoii 0 20%
vy$si, nez je hmotnost stroje. Haky vazaciho prostfedku upevnéte do manipulacnich rukojeti.

MANIPULACE

Stroj je mozné premistovat s pouzitim prepravnich kolec¢ek dodévanych jako pfislugenstvi. Manipulaci provadéjte
s pomoci druhé osoby.
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ABY NEDOSLO K OHROZENI STABILITY STROJE, JE NUTNE BEZPODMINECNE DODRZOVAT

NASLEDUJICI PROCEDURY. PRI INSTALACI SADY KOLECEK MUSI DRUHA OSOBA STROJ PRIDRZET.

Je-li stroj v pracovni poloze (viz kap. Nastavovani polohy):
a) povolte zajistovaci ¢ep levé nohy (na strané motoru);
b) zvednéte nohu a nasunte ji do objimky kolecka;
c) zajistéte nohu pfislusnym zajistovacim cepem;
n d) dotahnete zajistovaci roub objimky kole¢ka;
e) celou proceduru opakuijte pro kolecko na pravé strang.
PRO USNADNENI MANIPULACE S PILOU PRIME / SUPREME PO STAVENISTI DOPORUCUJEME STROJ SPUSTIT
DO NEJNIZSi POLOHY. TUTO OPERACI PROVADEJTE ZA POMOCI DRUHE OSOBY NASLEDUJICIM POSTUPEM:
a) Postupné uvolnéte zajistovaci ¢ep noh na pfednf stran€; pfitom drZte stroj za manipulaéni drzadla;
b) Spustte predni stranu stroje. Pfitom se nohy zasunou v objimkach. Stroj spustte do takové polohy, kdy za
bude kryt prostfedni otvor v noze s otvorem v objimce (viz Obr. 5).
c) Zajistéte nohy pomoci prislusnych zajistovacich ¢epd.
d) Opakujte tento postup dle bodl (a), (b), (¢) i na druhé strané stroje.
n NYN{ MUZETE STROJ PRESUNOVAT.
NASTAVENi POLOHY
Stroj umistéte na stabilni povrch.
Do pracovni polohy se stroj pfipravi takto:

UJISTETE SE, ZEHLAVA MOTORU JE ZAJISTENA POMOCIi ZAJISTOVACIHO KNOFLIKU UMISTENEHO

NA KOLEJNICI.

. a) Odjistéte Cepy zajisténi nohou;
. b) Pomom rukojeti zvednéte jednu stranu stroje do pracovni polohy.

n UJISTETE SE, ZE HORNI OTVOR V NOZE JE V ZAKRYTU S OTVOREM V DRZAKU, POTE NOHU ZAJISTETE
B} o) Nohy postupné zajistéte.

BEHEM ZAJISTOVANI JE NUTNE STROJ DRZET.

d) Cely postup opakujte na druhé strané stroje;

e) Povolte zajistovaci knoflik na kolejnici;

f) Nasadte vodni hadici na vodni kohout;

g) VloZte tycku drzéku trubky do pfislusného otvoru.

KONTROLA PRED POUZITIM

A é STROJ PRIME JE UCEN VYHRADNE PRO REZANI ZA MOKRA.

m + Pred zapocCetim Fezani zkontrolujte, Ze je v zachytné nadrzi voda a hladina dosahuje po znacku.

Pfed zapocetim prace se strojem zkontrolujte, zda funguje napajeni.

PRIPOJENI KE ZDROJI NAPAJENI
n STROJ MUSI BYT NAPAJEN PRES PROUDOVY CHRANIC (RCCB) S NASLEDUJICIMI

CHARAKTERISTIKAMI:

RCCB In16 A 1d 30 mA
Pozn.: Pro zajisténi spravné funkce periodicky kontrolujte ic¢innost proudového chranice tak, ze stisknéte
tlacitko na predni strané chranice
Ujistéte se, Ze je pouzit prodluzovaci kabel s vodi¢i o spravném prirezu, podle rozbéhového proudu a délky
kabelu. Napfiklad pro kabely do délky 50 m dostacuje prifez vodicd 4 mm2.
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Pred zapojenim stroje do zasuvky zkontrolujte, ze napajeci napéti odpovida udaji o napéti na stitku stroje.
Stroj musi byt pfipojen na funkéni zemnici vodic. V pfipadé pochybnosti je zakdzano stroj pfipojovat.

POKUD DOJDE K OTACENI ELEKTROMOTORU V OPACNEM SMERU, JE NUTNE PREPOLOVAT DVE FAZE

UVNITR PRIVODNIi ZASTRCKY. To plati pouze pro stroje s obj.&. art. 9XXXX/T380 a art. 9XXXX/T380S1

m * Pomoci plochého Sroubovaku zamacknéte prislusné zafizeni a pretocte dva kolicky do opacné
polohy;
* Zkontrolujte, zda se motor otaci ve spravném smeéru.

MONTAZ / DEMONTAZ REZNEHO KOTOUCE
Pred zapocetim jakékoli manipulace nebo sefizovani vzdy odpojte stroj od zdroje napajeni.
m Povolte 5 (pét) matic umisténych na krytu kotouce a demontujte kryt kotouce.

A UPEVNOVACI MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT!

Demontujte upeviovaci matici kotou¢e pomoci plochého klice 30 mm a kli¢e inbus 5 mm.
Dotahnéte kotou¢ na namontujte zpét kryt kotouce.
OVLADACI PRVKY

EWpilaPRIME / SUPREME je vybavena ovladaci skfifikou, ktera obsahuje:
Pro modely INFINITY (art. xxxxx/S1)

1) TLACITKO PRO ZAPNUTI (ZELENE)

@ Stisknutim tlacditka se aktivuje zapnuti stroje.

2) TLACITKO STOP (CERVENE)

Stisknutim tlacitka se aktivuje zastaveni stroje.

3) ZARIZENi PRO ODPOJENI OD SIiTE (ZASTRCKA)
Slouzi jako vstup pro pripojeni napdjeni ke stroji. Behem udrzby vZdy odpojujte zastrcku od privodu napajeni.
4) KONTROLKA PRITOMNOSTI SITOVEHO NAPETI (BILA):
Tato kontrolka signalizuje pfipojeni k sftovému napajeni. Pokud nesviti, nenf stroj k napajeni pfipojen.
5) KONTROLKA CHODU STROJE (ZELENA):
It indicates that the machine is working.
6) OKRUHOVY JISTIC:

Jisti¢ zasahuje pfi vyskytu nadmérného proudu, a to tak, Ze prerusi napajeni stroje. Aktivace jistice je
signalizovdna vystrelenim tlacitka pro manudlini reset. V pripadé aktivace jistice vyckejte nékolik minut a poté
provedte reset stisknutim stfedového tlacitka.

7) LASEROVE NAVADENI ( (volitelné pro 9055, 9058, 9100, 9120, 9150 a 9200):
Laserové navadéni slouzi pro zobrazenilinky fezu na pracovnim stole. Laserové navadéni se zapina automaticky
po pfipojeni stroje k sitovému napajent.

REZANi NA PRACOVNIiM STOLE

15 PRED ZAPOCETIM REZANI SE OBSLUHA MUSI UJISTIT, ZE JE OKOLO STROJE ZAJISTEN
VOLNY PROSTOR ALESPON 150 CM. PRO ZAJISTENi BEZPECNEHO PROVOZU NEDOVOLTE
DALSIM OSOBAM, ABY SE BEHEM PRACE ZDRZOVALY V PRACOVNIM PROSTORU STROJE.
PRED ZAPOCGETIM PRACE SE UJISTETE, ZE JE MATERIAL SPRAVNE VYROVNAN PODLE
DORAZU.

REZANI PRO TLOUSTKY MATERIALU DO 110 mm
m Pomoci zajistovaci paky spustte hlavu motoru, dokud se fezny kotou¢ nedostane nékolik milimetrd pod
rovinu pracovniho stolu.
¥l - PoloZte fezany materidl na pracovni stll do poZzadované vzdélenosti;
+ Zapnéte stroj a vyCkejte, az zacne na kotou¢ vytékat chladici voda. Sefidte mnozstvi vody pomoci kohout
umisténého na krytu kotouce;
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REZANI PRO TLOUSTKY MATERIALU DO 180 mm

m Pfi vhodném nastaveni fezaci hlavy pomoci zajistovaci paky je mozné fezat materidl az do tloustky 180 mm
na dva prlichody. S vyuZitim stupnice na strané hlavy motoru spustte hlavu na poZadovanou vysku.
+ Pomoci prilozky nastavte fezany material na pracovnim stole do pozadované polohy

m + Zapnéte stroj a provedte prvni fez,

B - Otocte fezany materidl o 180° a provedte druhy fez.

REZANI POD UHLEM 45°

Pred nastavovanim hlavy motoru se ujistéte, ze:

 stroj je vypnuty; * fezny kotouc se nepohybuje;

Rezani pod Ghlem 45°, max. tloustka materidlu 80 mm
+ S pouzitim stupnice na konzole motoru nastavte motor na Uhel 45° a dotédhnéte zajisténi.
+ Pomoci zajistovaci paky spustte fezaci hlavu, dokud se fezny kotouc¢ nedostane nékolik milimetr(i pod rovinu pracovniho stolu.
+ Poloze fezany material na pracovni stll a provedte fez.

LASEROVE NAVADENI
DODAVA SE STANDARDNE PRO ART. 90551, 90851, 91001, 91201, 91501 A 92001.
A JEDNA SE O LASEROVE ZARIiZENI TRIDY I.

S pomoci laserového navadeéni Ize proces fezani urychlit.

Tento specialni laserovy systém vyznaci linku fezu na pracovnim stole.

LASEROVE NAVIDENI SE ZAPINA AUTOMATICKY PRI PRIPOJENI STROJE K NAPAJENI.

PRI PRACI NA PRIMEM SLUNCI MUZE VYT LASEROVY PAPRSEK HURE CITELNY.

PROTO DOPORUCUJEME POUiI’VA'[ STROJ VE VNITRNICH PROSTORACH.

PX1 REZANI S LASEROVYM NAVADENIM
Pfipojte stroj ke zdroji napajent;
poloZte fezany materlal na pracovni stdl tak, aby Iaserovy paprsek odpovidal pozadované linii fezu;
Provedte fez dle pokyn( v kap. Rezéni na pracovnim stole.

NEUPRAVUJTE POLOHU LASEROVEHO NAVADENi TAKOVYM ZPUSOBEM, ABY PAPRSEK

SMEROVAL SMEREM K OCiM OBSLUHY. NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU PROSTYM
OKEM ANI S POMOCI OPTICKYCH ZARIZENI.

SERIZENI LASEROVEHO NAVADEN(
V pfipadé, Ze linka laserového navadéni neni v zékrytu s linkou fezu, je nutné provést sefizen.
Postupuijte ndsledujicim zpdsobem:

+ Povolte tfi zajistovaci Srouby tak, aby bylo mozné pohybovat s laserovou hlavou;

+ Upravte polohu tak, aby linka paprsku odpovidala linii fezu;

- Vlozte inbus kli¢ 5 mm do Sestidhelnikové drazky v hlavé;

+ Pomoci inbus kli¢e otacejte hlavou, dokud nebude linka paprsku v zakrytu s linii Fezu.

n BEHEM SERIZOVANI DAVEJTE POZOR, ABY LASEROVY PAPRSEK NEZASAHL OCI OBSLUHY.

VZDY UDRZRUJTE BEZPECNY ODSTUP MEZI OCIMA OBSLUHY A KONCEM LINKY LASEROVEHO PAPRSKU.
VYROBCE NENESE ZADNOU ZODPOVEDNOST ZA POUZITi LASEROVEHO NAVADEN{ PRO JINY, NEZ UVEDENY UCEL.

SYSTEM POSUVU DO REZU

m Systém posuvu do fezu se pouziva po presny pohyb fezaci hlavy vpfed nebo vzad pomoci ruéniho kolecka,
které se nachazi na predni konzole stroje.

S OHLEDEM NA VYSOKOU CITLIVOST ZARIiZENi JE NUTNE S REZACi HLAVOU POHYBOVAT

OPATRNE, ABY NEDOSLO K NAHODNEMU ZABLOKOVAN{ REZNEHO KOTOUGE.
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ZBYTKOVA RIZIKA

Pri konstruovani stroje vénovala spole¢nost BATTIPAV SRL zvlastni pozornost aspektim, které mohou zptisobovat
rizika z hlediska bezpe€nosti a ochrany zdravi obsluhy.
| pfes toto Usili existuji potencidlni rizika, kterd jsou popsana dale:

Nebezpeci urazu elektrickym proudem:
Stroj je vybaven vnitinim elektrickym systémem. PRIPOJUJTE STROJE NA SYSTEM S
DIFERENCIALNI OCHRANOU A UCINNYM ZEMNIiCiM VODICEM.

Riziko dlouhodobého vystaveni hluku:
Dlouhodobé pouzivani stroje zpliisobuje expozici hladinam hluku nad 85 dB (A). OBSLUHA
MUSI POUZ{VAT SCHVALENE CHRANICE SLUCHU.

Riziko nahodného kontaktu s pohybujicim se nastrojem.
OBSLUHA MUSI POUZ{VAT SILNE OCHRANNE RUKAVICE.

Riziko vystaveni fragmentim materialu.
OBSLUHA MUSI POUZIVAT OCHRANNE BRYLE.

BEHEM VSECH FAZi PRACE SE STROJE VZDY UDRZUJTE STABILNi POLOHU (viz Poz. 1 Obr. 15):
Pri zakladani materialy;
B&hem fezani materidly;
Pri dobéhu fezného kotouce po vypnuti stroje.

UDRZBA
BEHEM PROVADENi JAKEKOLI PRACE NEBO SERIZOVANi STROJE VZDY ODPOJTE STROJE OD
ZDROJE NAPAJENI.

SERIZENIi VOZIKU MOTORU
Vozik motoru je vybaven dvéma registry pro sefizeni svislé vile hlavy motoru.
zérévné nastaveni se provede takto:

+ Pomoci inbus klice 3mm otacejte prednimi sefizovacimi Srouby (A) az do Uplného vyvezeni vile;
- repeattheoperationforbothbackadjustmentdowels (B);Opakujtetuto operaciprozadnisefizovacisrouby (B).

STEJNOMERNYMDOTAZENIMTECHTOCTYRECHREGISTRUDOSAHNETEHLADKEHOPOHYBUREZACIHLAVY.

CISTENI

A JE ZAKAZANO CGISTIT STROJ TLAKOVOU VODOU

m Stolovou pilu PRIME / SUPREME Ize snadno vygistit po demontovani zajistovacich matic a demontazi
pracovniho stolu. Odpad z fezani Ize odstranit ze zachytné vany pfes vypoustéci otvor.

El] PO VYCISTENI ZACHYTNE VANY VRATTE PRACOVNI STUL ZPET NA MISTO, PRITOM VENUJTE
POZORNOST VZDALENOSTI OD NOHOU STROJE.
Efl  Pravidelné Cistéte trysku skrépén.

LIKVIDACE STROJE

@ V pfipade likvidace celého stroje je nutné stroj likvidovat v souladu s metodami stanovenymi platnou
legislativou.




Polyamid Ocel Hlinik Med e
Hlavni skfin [ [ ] [
Ponorné Cerpadlo [ [ ] [ (] [
Elektromotor [ [ ] [ ]

NAKLADANI S ELEKTROODPADY (R.A.E.E. IT08020000002803)

— Smeérnice Evropské unit 2012/19/EU stanovi, Ze v pfipadeé likvidace elektrickych zafizeni tato zafizeni
ﬁ nesmeéji byt likvidovana ve smésném komunalnim odpadu, ale museji byt shirana oddélené z ddvodu
== | zajiSténi optimalizace zachyceni a recyklace materiald a prfedevsim za Uc¢elem ochrany zdravi a
zivotniho prostredi. Pro zajisténi souladu s Evropskou smérnici 2012/19/EU museji byt veskera elektricka
zafizeni ozna¢ena symbolem preskrtnuté popelnice. Obalovy materidl je nutné likvidovat v souladu s metodami
stanovenymi platnou legislativou. Dalsi informace ohledné likvidace elektrickych zafizeni zjistite u pfislusnych
spravnich orgdnd.

TENTO VYROBEK MUZE OPRAVOVAT POUZE KVALIFIKOVANA OSOBA

Tento elektricky stroj je v souladu s pfislusnymi bezpeénostnimi predpisy. Opravy miZe provadét pouze
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich nahradnich dili, v opaéném pfipadé mize vzniknout vyznamné
riziko pro uzivatele. Zavady, které nemaji vztah k vadam, které existovaly v dobé nakupu, jsou vylouceny ze
zaruky. Mezi prvky vyloucené ze zaruky patfi:

Opotrebeni materialu (s uvaZzenim priimérné Zivotnosti vyrobku);
NedodrZovani doporu€eni obsaZenych v tomto néavodu;

Udrzba a jiné zasahy do vyrobku provadéné nekvalifikovanou osobou;
Pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

BATTIPAV SRL (Z.I” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.
battipav.com) timto prohlasuje na svoji vyhradni odpovédnost, Ze jeho vyrobek PRIME / SUPREME

Série: PRIME/SUPREME

Art: TAB 1

Model: Stolova pila na cihly, pfirodni kamen, Zulu, cihelné bloky, betonové prvky a podobné materialy do
tloustky 180 mm.

Toto Prohlaseni o shodé se vztahuje k nasledujicim Smérnicim:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS Ii)

Odkaz na harmonizované normy: : EN72418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-
3:2007+A1:2013, CEI EN 61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Datum vyroby - série N.
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Art. 90554A

www.battipav.com

La riproduzione anche parziale e la divulgazione di questo documento, con qualsiasi mezzo, non sono consentite.
Eventuali infrazioni saranno perseguite nei modi e nei tempi previsti dalla legge. Edizione 2076. Con riserva di modifiche.





